Senac

REFORMA UNIDADE TIRADENTES - FACHADA
112.03 - 051/23 ESPECIFICACOES PARA ESQUADRIAS
24/08/2023 TIR-CXO-DOC-0002-ESPE-R00

ALBO

CONSULTORIA

Este documento tem como objetivo parametrizar o fornecimento das esquadrias de aluminio e dos
vidros para REFORMA UNIDADE TIRADENTES - FACHADA situado a AVENIDA TIRADENTES N°822 -
LUZ - SAO PAULO.

Esta Especificacdo é parte da Documentacdo Técnica para a Licitagdo do Fornecimento das
Esquadrias de Aluminio da obra. As indica¢des a seguir sdo recomendacbes basicas a ser seguidas
pelo Serralheiro. A substituicdo de materiais ou produtos sé sera aceita apds submetida a aprovagao
do CONTRATANTE ; recomenda-se aos proponentes que uma consulta seja feita antes da
apresentacao das Propostas afim de evitar que a mesma seja desclassificada tecnicamente.

Os fornecedores deverdo ser alertados de que o CONTRATANTE podera determinar testes e ensaios
dos materiais em laboratdrios de confianca e os mesmos deverdo atender a estas especificagcdes e as
normas técnicas pertinentes ou nao serdo aceitos.

01 — MATERIAIS
1.1- Aluminio

Serd fornecido nas ligas 6060-T5 ou 6063-T5, com 98% de pureza, normais de utilizacdo para
fabricacdo de esquadrias, devendo os perfis ser extrudados através de ferramental adequado e em
bom estado, sem apresentar rebarbas ou ranhuras por defeito de ferramenta, nem varia¢des
dimensionais, tor¢des ou curvaturas — Normas ABNT NBR 8116 e 9243. Outras ligas poderao ser
utilizadas no caso de ser necessario aumentar a resisténcia estrutural dos perfis.

Devera ser manipulado com cuidado, evitando-se arranhar ou causar mossas — as mesas e bancadas,
onde os perfis sdo manipulados deverao ser forradas com carpete ou BIDIM.

No caso de prote¢do do aluminio, se constituida por anodizacdo, os eventuais detalhes em chapa
dobrada deverdo ser executados em chapa de liga compativel e com garantia da anodiza¢do dentro
das Normas Brasileiras pertinentes e com qualidade.

Os cortes deverdo ser precisos e as meia-esquadrias, deverdo se ajustar sem que as juntas
apresentem diferentes espessuras ou desencontros.

Os perfis a serem utilizados deverdao ser os das linhas indicadas ou, como previsto no Memorial
Descritivo, o serralheiro poderd considerar o uso de outras linhas, desde que sejam compativeis
guanto a seu comportamento estrutural e funcional, devendo-se considerar que as caracteristicas
inerciais dos perfis — momento de inércia e modulo resistente — serdo determinadas levando em
conta os aspectos estruturais de dimensdes, posicao e solicitagdes de acordo com a NBR-10821 e EB-
1968.

Essas caracteristicas deverdo considerar as posi¢cdes das ancoragens e fixa¢cdes, os comprimentos e a
condicOes estruturais — isostatica ou hiperestatica — para as pressoes, ja indicadas no Memorial
Descritivo.
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1.2 - Ancoragens

As ancoragens das esquadrias serdo, preferencialmente, extrudados em liga estrutural de aluminio;
caso haja dificuldade no uso dessa solucdo, devido aos espagos disponiveis ou posicdo dos
chumbadores, as ancoragens poderdo ser em ago carbono, pintadas ou anodizado e pintado, sendo
projetadas para fixacdo em “inserts” do mesmo material.

1.3 — Parafusos para Esquadrias

Os parafusos deverdao ser escolhidos nas bitolas adequadas a cada uso; a preocupacdao com os
problemas de corrosdo é prioritaria e para isso os parafusos deverdo ser em materiais que, além, de
bem protegidos contra a agressao do meio, deverao ter compatibilidade com o aluminio para evitar
a possivel corrosdo consequente a existéncia de um par bi metalico.

Para os parafusos com “bitolas superiores a 3/8” o material serd o aco inoxidavel austenitico AlSI-
304, estampado a frio ou, quando produzidos a quente, sofrerao eletropolimento.

Para bitolas inferiores “a 3/8” os parafusos serdo em aco inoxidavel austenitico — AlSI-304.

Todos os parafusos deverdo ser solubilizados e a CONTRATANTE podera exigir, a seu critério, que
antes de aceitos na obra, sejam ensaiados.

1.4 - Calgos de apoio

A largura do calgo deve ser suficiente para que se apoie toda superficie. Recomenda-se altura
minima de 5 mm e a largura do vidro mais 2mm adicionais.

O material dos calgos de apoio para o vidro deve ser de material durador e inalteravel e compativel
com o adesivo de preenchimento e vedag¢do dos cantos.

O posicionamento correto das pegas é de 60 mm dos cantos e recomenda-se se nao tiver uma das
faces adesivas a fixagdo com uma gota de silicone para evitar a movimenta¢do no ato do encaixe do
vidro.

1.5 - Gaxetas de Borracha Sintética

As gaxetas serdo fabricadas com base em desenhos que garantam desempenho correto, conforme
devera constar no Projeto Executivo da Contratada; as dimensdes deverdo ser cuidadosamente
definidas bem como a composicdo da borracha devera apresentar “memdria” para manter a
necessaria pressao que garanta perfeita vedacdo dos caixilhos, apés envelhecimento normal da
borracha — a pressao inicial devera exceder em 20% a de célculo.

Amostras deverdo ser testadas na oficina do Serralheiro e na obra para verificar se as medidas estao
corretas, se as gaxetas sdo facilmente instaladas — “engavetadas” ou por pressdo, bem como a
compressao com os quadros fechados, antes de aprovar os moldes.
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1.5.1 - Gaxetas de EPDM

A composicdo da borracha serd EPDM com teor maximo de 7% de cinzas e apresentando as
seguintes caracteristicas fisicas:

- Alongamento na ruptura — 250%

- Ruptura a Tragdo — 60 Kgf/cm?2

- Deformagdo permanente a compressao —20%

- Resisténcia ao Ozb6nio — Nao deve apresentar fendilhamento no teste — ASTM-D-1149

- Dureza Shore “D” — 65+ 5

Alertamos os proponentes para o fato de que as gaxetas poderdo ser testadas em Laboratérios de
confianga do CONTRATANTE, sendo submetidas aos seguintes testes:

- Deformacgao permanente na compressao: 22hs a 702C ASTM — D-395 Método B

- Alongamento na ruptura, rasgamento — conforme ASTM D-2000-80

- Medicao de Dureza Shore

- Teste de resisténcia ao ozonio: ASTM D-1149 — ensaio a 50 PPCM de Oz6nio a 402C durante 70hs —

Corpo alongado 20% - 03"
- Envelhecimento em forno a ar

1.5.2 - Gaxetas de Silicone

Especificacdes

Seguir normas SAE J200; GE 603; A19; C12, B37
Composicao: GE Silicone

Tensdo de ruptura — 100%

Dureza Shore =60 +5

Testes
Envelhecimento térmico 70hs a 2252C
Deformacgao permanente — 22hs a 1752C Método B 25% maximo

Resisténcia ao 0zdnio — ASTM D-1149

NOTAS:
Serdo testados varios conjuntos com 3 amostras das gaxetas

S6 serdo aceitas as gaxetas que passarem nos testes acima, sendo inaceitaveis argumentacdes no
caso de sua reprovagao.

As gaxetas mais externas, que constituam perimetro fechado, serdo vulcanizadas ou coladas de
forma segura, com cantos a 452 se necessdrio; havendo situacGes de cruzamentos ou outras onde
a colagem ou vulcanizagao ocorra de topo as colas a serem utilizadas devem ser compativeis com o
material da gaxeta e especifica para esse uso, garantindo as reacdes quimicas para unido definitiva
das partes.
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Para evitar deformagdes e variagdes nos comprimentos das gaxetas, principalmente o
encolhimento das pegas, recomenda-se os seguintes cuidados:

O fabricante ndo devera enrolar as gaxetas ainda quentes, apds o processo de extrusdo:

- Os rolos ndo deverdo ser amarrados com borracha, fios de arame, cordoalha ou materiais finos,

mas sim com fitas de papel ou de polietileno, largas, sem cola, ou serdo embalados em caixas.
- Ao abrir cada rolo o operdrio devera cortar as fitas e evitar transportar ou puxar a borracha
tracionando-a, mas sim desenrolar a pe¢a sem estica-la.

As gaxetas deverdo ser cortadas na véspera do dia em que serdo utilizadas — conforme o
programado. Esse corte serd 2,5 a 3cm maior que o comprimento de uso e as pegas ficardo esticadas
em repouso durante a noite. O corte e recorte finais serdo feitos no momento do uso e as gaxetas
serao colocadas sem ser esticadas.

1.6 - Fitas isolantes

Para isolar o contato do aluminio com o ago, em qualquer caso em que o contato possa ocorrer,
devera ser aplicada uma fita isolante “Scotchrap 50 3M” separando os 2 metais.

1.7 — Selantes

Serdo utilizados no selamento interno dos caixilhos entre os vidros e o aluminio e entre caixilhos e
paramentos das fachadas e na fixacdo dos vidros nas esquadrias, no sistema conhecido como
“Structural Glazing”.

Para qualquer tipo de selantes serdao sempre utilizados os SILICONES, sendo aceitos exclusivamente
os de fabricagdao Dow-Corning ou GE-Momentive.

A aplicacdo de selantes em locais que exijam limitacdo para aderéncia o controle do consumo se fara
sobre corddo de material compativel com selante, isento de 6leos e com geometria e dimensdes
adequadas ao correto desenho da junta.

A razao de 1:2 entre a profundidade e a largura da junta de selamento deve ser respeitada
adotando-se 6mm como minimo desejavel para a largura de juntas de vedacao.

Recomenda-se o uso de Corddes de Tarucel com secao circular, ou tiras de Polietileno Expandido,
células fechadas “cross link” com uma face autocolante se necessario — ndo utilizar material com as 2
faces autocolantes.

Serdo empregados os selantes adequados para cada tipo de situacdo levando-se em conta os
materiais da base onde serao aplicados e as condi¢des de cura local.

Todos os furos de parafusos ou rebites Pop deverdo ser vedados com selantes, além das juntas entre
os perfis de aluminio.
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Para os selamentos em geral os silicones ndo devem ser substituidos por qualquer outro tipo de
selantes sem consulta ao Consultor sendo importante a compatibilidade do Médulo do selante com
o local, o substrato e condicdes de sua utilizagao.

Para a execucdo de colagem estrutural é necessario o atendimento integral as exigéncias da
NBR 15737 PERFIS DE ALUMINIO E SUAS LIGAS COM ACABAMENTO SUPERFICIAL — COLAGEM DE
VIDROS COM SELANTE ESTRUTURAL.

Nenhuma aplicacdo dos selantes, em qualquer situagao, sera aceita sem que se tenham o relatério
do teste e a sua certificagdo DIARIA, conforme a solicitacdo do fabricante dos selantes, sendo a
responsabilidade de sua obediéncia para a obtencdo da CERTIFICACAO do serralheiro contratado.

No caso do selantes estruturais, empregados prioritariamente na colagem dos vidros, sé serdo
aceitos os silicones podendo ser monocomponentes ou bi componentes deverdo ser de cura Neutra
e serdo sempre de Médio ou Baixo Mddulo ndo sendo aceito o alto médulo.

Em casos especificos, de acordo com as condi¢Bes de uso, deve-se consultar o fabricante do selante,
que indicard opgOes para os silicones mais adequados. Qualquer outro tipo de silicone s6 podera ser
utilizado apds aprovacao a ser fornecida pelo fabricante. Essa aprovacdo exigira testes e

ensaios para diferentes condi¢des de uso.

Os selantes a utilizar deverao ser de procedéncia de Fabricantes que tenham instalagdes industriais
ou de suporte técnico no Brasil.

IMPORTANTE: O “bite” do cordao de silicone para colagem dos vidros deverd ser CALCULADO PELO
FABRICANTE, seguindo as PressGes de Ensaio indicadas no Memorial Descritivo do Projeto, SENDO
ESTA A CONDICAO INICIAL PARA OBTENCAO DO TERMO DE GARANTIA DE DESEMPENHO DO
SILICONE PARA A OBRA.

SELANTES RECOMENDADOS

APLICAGAO / USO DOW CORNING MOMENTIVE

Juntas de Perfis DC- 784 TOP 490

Selamentos em geral DC-791 TOP 490
Colagem estrutural DC 3-0117 SSG 4000AC

MONOCOMPONENTE

Colagem estrutural DC-983 SSG4400AC

BI COMPONENTE S$SG4600

(Cura ultra rapida e nao
inflamavel)
1.8 — Vidros

Os vidros serao fornecidos e colocados pela Contratada atendendo as recomendagées abaixo:

Serdao empregados laminados e temperados com espessuras determinadas de acordo com a
NB 7199.

andersonbueno@alboconsultoria.com.br | Tel 55 11 98429 6277



Senac

REFORMA UNIDADE TIRADENTES - FACHADA
112.03 - 051/23 ESPECIFICACOES PARA ESQUADRIAS
24/08/2023 TIR-CXO-DOC-0002-ESPE-R00

ALBO

CONSULTORIA

Recomenda-se cuidado na estocagem, manipulacdao e movimentacado dos vidros, sendo preparados
cavaletes adequados em madeira ou ferro, forrados com borracha e Carpete ou Bidim, estocando-se
os vidros de forma balanceada, numerando-se as pe¢as de modo a ndo ocorrerem trocas. Serdo
evitados choques e apoio dos vidros fora das madeiras forradas — deverao ser usadas ventosas para
melhor manipula¢do das pecas. A estocagem se fara em local seco e ventilado e as placas de vidro,
quando estocadas por periodos longos, deverdo ficar separadas por intercalar adequado que nao
libere acidos quando em contato com umidade ou vapor d’agua.

As bordas dos vidros devem ser protegidas contra choques, atritos, sujeiras, pé e umidade; as bordas
dos vidros laminados devem estar livres de umidade evitando-se a formacgao de pequenas lascas por
pancadas ou apoio desbalanceado das placas.

Cuidados especiais serdao tomados para evitar o eventual contato do Butiral dos vidros laminados
com Silicones de cura acida.

1.9 — Tratamentos Superficial dos perfis de aluminio

Os perfis dos caixilhos deverao receber tratamento superficial sendo Anodizados na cor NATURAL
Classe A13.

1.9.1- Anodizagao

Para os perfis de aluminio das esquadrias a serem anodizados deverdo receber por eletrodeposicdo
de sais metalicos seguida de selagem, na cor NATURAL.

Serdo exigidos os certificados de camada anddica com garantia e a espessura da camada anddica
serd verificada pela Fiscalizacdo através de medidor digital calibrado. Havendo duvidas a
CONTRATANTE podera enviar amostras para testes da anodiza¢do em laboratérios independentes,
para aceitagao.

A anodizacdo e a selagem atenderd as Normas NBR 12609, NBR-9243 e NBR-12613 e podera ser
testada por perda de massa

A aderéncia dos silicones devera ser obrigatoriamente e rigorosamente testada sobre os perfis para
se definir aceitacdo dos selantes e/ou a necessidade do emprego de Primer. As amostras serdo
produzidas com os perfis que serdo empregados pelo Serralheiro, pintados pela Empresa por ele
escolhido para o fornecimento.

02- LIMPEZA E MANUTENGAO

2.1 - Limpeza

Para sujeira “firme”, como restos de gesso ou de argamassa, retirar cuidadosamente com
uma espatula de madeira ou de pldstico macio. Apds isso, seguir as instrugdes abaixo:

¢ A limpeza periddica evita que o pé atmosférico se acumule nos cantos, nas cavidades e nas areas
mais protegidas do vento e da chuva. Quando somado a umidade pode criar incrustacGes capazes de
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agredir as superficies do aluminio.

eAntes da limpeza com produto liquido, remover o pé com pincel, flanela seca sem pressdo
exagerada ou aspirador, em especial aquele encontrado nos cantos e cavidades.

e Limpar as esquadrias com auxilio de esponja macia, sem pressao exagerada, e detergente neutro
a 5% diluido em agua.

e Realizar a limpeza no sentido do comprimento dos perfis.

Nao utilizar:
¢ Sabdo em pé

e Ferramentas pontiagudas como facas, espatulas de metal, 13 de a¢o, o lado verde de esponjas
de limpeza etc., que danificam a superficie.

¢ Produtos de limpeza e solventes agressivos como solucdo nitrosa, removedor de esmalte de unha
etc., provocam danos irreversiveis nas superficies dos caixilhos e dos vidros.

Apds limpeza, analisar e identificar problemas observando o aspecto geral a 2 ou 3 metros de
distancia, procurando identificar atritos profundos, batidas com escoriacdo ou manchas na pintura
que devem ser tratadas. No caso de se encontrar alguma falha seguir os passos previstos em
manutencgao.

2.2 - Manutengao:

Externamente os sistemas de fachada devem ser submetidos a uma inspecdo anual para avaliar
o estado de conservagao dos componentes e avaliar possiveis deslocamentos e deformagdes nos
caixilhos.

A limpeza /lavagem da fachada deve ser realizada a cada 12meses, considerando-se o nivel de
agressividade do ambiente urbano em que se localiza a edifica¢do.

Esta acdo de manutencdo preventiva aumenta a vida Util de seus componentes e mantém o
conforto operacional.

3 - Assisténcia e Reparo

Caso ndo tenha encontrado a resposta a todas as questdes que vierem a ocorrer, consulte a
Assisténcia Técnica. Todos os trabalhos de regulagem e reparos devem ser realizados com a
presenca da Assisténcia Técnica.

Somente o reparo especializado com pecas de reposi¢do originais garante a funcionalidade total dos
equipamentos.

4 - ESCLARECIMENTOS

Poderdo ser solicitados através da Geréncia de Licitagdes do SENAC, que encaminhara a area que
deva esclarecer as duvidas .

andersonbueno@alboconsultoria.com.br | Tel 55 11 98429 6277



